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Die Erflndung betrifft ein Verfahren zum Bilden 
eines Tabakstromes far die Zigarettenherstellung mit 
moglichst gleichmaBig verteiltem Kurztabak und 
langfaserigem Tabak durch Sortieren des Tabaks in 
einen Kurztabakstrom und einen Langtabakstrom ^ 5 
imttels ernes geneigra~RulTeTsleT5e^nQn"^ ~ 
des Langtabakstromes sowie anschlieBendem Zu- 
) sammenfuhren der beiden Tabakstrome. 

Es ist schon bekannt, zum Absondern des Kurz- 
tabaks den Schnittabak aus dem Vorrat mittels einer io 
Kardierwalze zu enmehmen und ihn alsdann mittels 
einer weiteren Abschlagwalze als Schauer heraus- 
zuschlagen und diesen Schauer einem Riittelsieb zu- 
zufuhren. Wahrend der Kurztabak durch dieses Riit- 
telsieb hindurchfallt, rutschen infolge der vergleichs- 15 
weise starken Neigung des Riittelsiebes der lang- 
faserige Tabak und eventuelle verfilzte Tabakklum- 

pen nicht nur infolge der Riittelbewegung, sondern 

auph infolge des Eigengewichtes von selbst auf dem 
Sieb abwarts in einen lotrechten Stauschacht. Hier- 20 
bei besteht die Gefahr, daS der auf dem Riittel- 
sieb abwarts rutschende langfaserige Tabak bzw. die 
Tabakklumpen einen erheblichen Anteil des kurz- 
faserigen Tabaks mit sich reiBen, wodurch die Sor- 
tierwirkung verschlechtert werden kann. AuBerdem 35 
erfolgt durch die steile Neigung des Riittelsiebes 
auch kein Auflockern des langfaserigen Tabaks oder 
gar der Tabakklumpen. Um eventuelle Verstopfun- 

" } gen dieses Stauschachtes durch den langfaserigen 
Tabak bzw. durch Tabakklumpen zu verhindern, ist 30 
ferner die eine Wand dieses Stauschachtes als Rut- 
telwand ausgebildet. Es ist verstandlich, daB durch 
dieses quer zur Fortbewegungsrichtung des Tabaks 
erfolgende Riitteln der Tabak, insbesondere die 
Tabakklumpen, noch weiter zusammengepreBt oder 35 
sogar durch diese mechanische Beanspruchung teil- 
weise gebrochen. werden, was fur die Weiterverarbei- 
rung hocbst unerwiinscht ist. Um, wie erwahnt, den 
in dem Stauschacht noch weiter zusammengedriick- 
ten Tabak, insbesondere die Tabakklumpen, uber- 40 
haupt weiterverarbeiten zu konnen, ist dem Stau- 
schacht als weiterer Bearbeirungsschritt eine ubliche, 
aus Zackenwalzen bestehende Auflocke rungs vorrich- 
tung nachgeschaltet, hinter der der Tabak in die 
Formrinne der Zigarettenmaschine geschauert wird. 45 
Mit diesem Schauer wird auch der aus dem Riittel- 
sieb aussortierte Kurztabak vereinigt. Dieser Kurz- 
tabak hat jedoch hinter dem Riittelsieb eine Mehr- 
zahl von weiteren Bearbeitungsschrirten erleiden 
mussen, und zwar fa lit er hinter dem Riittelsieb auf 50 
eine bewegte Forderflache, wird hinter dieser zu 
einem kleinen Vorrat angesamxnelt, aus dem der 
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Kurztabak wiederum durch eine Kardierwalze ab- 
genommen, durch Kammwalzen gleichgezerrt und 
alsdann durch eine Abschlagwalze aus der Kardier- 
walze als der erwahnte weitere Schauer abgeschlagen 
wird. 

Aus alledem ist aber ersichtlich, daB bei der be- 
kannten Ausbildung nicht nur der langfaserige Tabak, 
sondern sogar auch der Kurztabak einer Mehrzahl 
von hintereinandergeschalteten Bearbeitungsschritten 
unterworfen wird. Dabei besteht die Gefahr, daB die 
StruktUT der Tabakfiillung nicht den erwiinschten 
hohen Grad von GleichmaBigkeit erhalt. Ein wei- 
terer wesentlicher Nachteil dieses Verfahrens ist dar- 
in zu sehen, daB der Langtabakstrom unaufgelockert 
zuerst einem Stauschacht zugefuhrt und erst danach 
aufgelockert wird. 

Es ist daher Aufgabe der Erflndung, einen Tabak- 
strom fiir die Zigarettenherstellung von moglichst 
gleichformiger Struktur mit moglichst wenigen Be- 
arbeitungsschritten und damit eine geringstmogliche 
mechanische Beanspruchung sowohl des langfaseri- 
gen wie auch des kurzfaserigen Tabaks zu erreichen. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
geiost, daB das Auflockern des Langtabakstromes 
gleichzeitig mit dem Sortieren erfolgt. Dadurch wird 
der Langtabakstrom den geringstraoglichen mecha- 
nischen Beanspruchungen unterworfen sowie die 
Gefahr weitgehend verringert, daB der Tabak ge- 
brochen wird. Ferner wird durch den erfindungs- 
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gemaBen Verfahrensschritt die Ausbildung gleich- 
maBigerer Tabakfiillungen erreicht. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung 
wird der Langtabakstrom zerkleinert und einem er- 
neuten Sortiervorgang unterworfen. Durch das Zer- 
kletnern ubermaBig langer Tabakfasern und das Sor- 
tieren wird eine weitere Verbesserung der Gleich- 
maBigkeit des Tabakstromes fur die Zigarettenher- 
stellung erreicht. 

Es ist zwar schon bekannt, einen Tabakstrom zur 
Gauze durch ein Riittelsieb fallen zu lassen. Auf die- 
sem Riittelsieb wird der Tabak zwar insgesamt auf- 
gelockert, indessen wird er nicht in zwei Tabak- 
strome sortiert, und daher ist das bekannte Riittel- 
sieb nicht als Riittelforderer ausgebildet. Wenn daher 
in dem zu siebenden Tabakstrom etwa in Interv alien 
Anhaufungen von Kurztabak oder auch Langtabak 
ankommen, werden diese Anhaufungen durch das 
Sieben keineswegs vollstandig aufgeldst, so daB sie 
auch hinter dem Sieben in dem Tabakstrom, wenn 
vielleicht auch nicht in ihrer urspriinglichen Aus- 
pragung, irnmer noch vorhanden sind. Hierdurch ist 
aber nach wie vor die Gefahr gegeben, daB der 
Tabakstrom fur die nachiolgende Zigarettenherstel- 
Iung UngleichmaBigkeiten aufweist. 

Die Erfindung wird anschlieBend .an Hand der 
Zeichnungen mehrerer Ausfuhrungsbeispiele naher 
erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 schematisch einen Querschnitt durch eine 
Vorrichtung, die der erfindungsgemaBen Sortiervor- 
richtung vorgeschaltet ist und in der die Tabakfasern 
vorbehandelt werden, 

F i g. 2 eine schematische Querschnittsdarstellung 
der Vorrichtung gemaB der Erfmching zum Sortieren 
des Tabaks in einen Kurz- und Langtabakstrom so- 
wie zum Auflockera des Langtabakstromes, 

F i g. 3 eine weitere schematische Querschnitts- 
darstellung einer abgeanderten Ausfuhrungsform zum 
Vorbehandeln bzw. Trennen und Verkiirzen des lang- 
faserigen Tabaks und 

F i g. 4 eine schematische Querschnittsdarstellung 
einer weiteren Ausfuhrungsform gemaB der Erfin- 
dung zum Sortieren des Tabaks in einen Kurz- und 
Langtabakstrom und zum Auflockern des Lang- 
tabakstromes. 

Der erfindungsgemaBen Vorrichtung nach F i g. 2 
zum Sortieren des Tabaks in einen Kurz- und einen 
Langtabakstrom so wie zum Auflockern des Lang- 
tabakstromes wahrend des Sortierens ist die in der 
Fig. 1 gezeigte Vorrichtung vorgeschaltet Diese 
weist ein Riittelsieb 10 mit DurchlaBoffnungen auf, 
die groBer als 10 qmm sind. Das eine Ende des 
Riittelsiebes 10 ist iiber ein Antriebsgelenk 14 mit 
einem Kurbelantrieb 12 verbunden. Dieser Antrieb 
12 enthiilt einen Motor, der zwei Paare von exzen- 
trischen Ausgleichsgewichten, die urn 180 versetzt 
sind, aufweist. Ein jedes dieser Ausgleichsgewichte 
ist mit dem einen Rand des Riittelsiebes verbunden, 
dessen Schwingungsrichtung durch die geneigten An- 
triebsgelenke 14 gesteuert wird. Infolge der Schwin- 
gungen des Riittelsiebes werden die Tabakfasern nach 
oben gegen eine Kardierwalze 16 gefordert, die in 
der durch den Pfeil angedeuteten Richrung rotiert. 
Da der auf das Riittelsieb zugefuhxte Tabak in 
Schwingungen versetzt wird, wahrend es sich nach 
oben bewegt, fall en der Ku i^ta^k^.die.,Tabakfasern 
mit der richtigenTIange"!^^^ 

das Riittelsieb auf einen Riittelforderer 19. Auf dem 



Riit telsieb 10 werden dahe r nur die zn langgn Tahair- 
v ^Tasern"^* zuruc k gehalten. Diese werden durch die 
^chwingungerT ~3es Riittelsiebes schlieBlich in die 
Kardierwalze .16 eingefiihrt, die teilweise durch eine 
5 Ummantelung 18 umgeben ist. 

Rotierende, kreisformige Messer20 greifen durch 
Offnungen in der Ummantelung 18 hindurch und zer- 
schneiden die zu langen Tabakfasern in Kurzstiicke, 
die durch das Riittelsieb 10 hindurchgehen. Alle die 
io Fasern, die noch nicht die richtige Lange aufweisen, 
wandern immer wieder gegen die Kardierwalze und 
werden dort von den Messern 20 auf die gewiinschte 
Lange zugeschnitten. An Stelle der rotierenden Messer 
20 kann auchein mit Zacken_J>eset2:^er Kamjn _v^r-. 
15 w endet werdenT^ er Riittelforderer 19 stent, wie in" 
TTg. 1 dargesteflt ist, mit einer Rohrleitung 24 in 
Verbindung, die an einer Saugzugquelle angeschlos- 
sen ist. Der Kurztabak und die Tabakfasern mit der 
richtigen Lange werden in der Rohrleitung 24 nach 
ao oben abgesaugt, wahrend die Tabakstengel auf Grund 
ihres groBeren Gewichtes in einen Abfallbehalter 26 
fallen. Es kann aber auch in Abanderung von der in 
F i g. 1 gezeigten Anordnung ein Luftstrom neben 
dem Abgabeende des Ruttelf orderers 19 schrag nach 
*5 oben gerichtet werden. Wie aus der Fi g. 2 hervor- 
geht, werden die Kurztabak- und die Tabakfasern mit 
der richtigen Lange durch die Rohrleitung 24 auf ein 
zweites Riittelsieb 27 gefiihrt, das iiber ein Antriebs- 
gelenk 28 von dem selben Kurbelantrieb wie das 
30 Riittelsieb 10 oder der Ruttelf orderer 34 betatigt wird. 
Um die Schwingungen der Vorrichtung selbst so kleio 
wie moglich zu halten, konnen die beiden Riittelsiebe 
gegeneinander ausgewuchtet sein. Die Rohrleitung 24 
endet in einem erweiterten Abschnitt30 > der eine 
35 ubliche Luftschleuse 32 aufweist. Das Riittelsieb 27 
weist Offnungen auf, die etwa 10 qmm groB sind, so 
daB'der Kurztabak nacH unten auf den Ruttelforderer 
34 fallen kann, wahrend die Tabakfasern mit der ge- 
wiinschten GroBe auf dem Riittelsieb 27 zuriickgehal- 
40 ten werden. Durch die Schwingungen des Riittelsiebes 
27 werden die Tabakfasern mit der richtigen GroBe 
gegen das Ende des Siebes hin bewegt. Dort werden 
sie von einer umlaufenden ^Kardier^alze_36 iiber- 
nommen, die die Zuteilung der Tabakfasern fiir den 
45 Wei tertrans port in die Zigarettenherstellungsma- 
schine regelt. Durch das Riittelsieb 27 wird folglich 
der Schnittabak in einen Kurztabak- und einen Lang- 
tabakstrom aufgeteilt, wobei der Langtabakstrom 
gleichzeitig mit dem Sortieren auf dem Riittelsieb 27 
50 aufgelockert wird. 

Die Anordnung ist so getroffen, daB das Riittel- 
sieb 27 vorzugsweise bei einem Gesamthub von etwa 
1,25 cm etwa 1000 Schwingungen pro Minute aus- 
fuhrt und daB der Ruttelforderer 34 diese Bewegung 
55 rruVeiser Phasenverschiebung um 180° ausgleicht. 
Die Aufhangungsgelenke, die die Bewegung des 
Riittelsiebes 27 bzw. des Ruttelf orderers 34 steuern, 
konnen in einem Winkel von etwa 60 bis 70° gegen- 
iiber der Flache des Riittelsiebes bzw. Ruttelforderers 
60 geneigt sein, die ihrerseits etwa 10° gegeniiber der 
Horizontalen nach oben geneigt sind. 

Weitere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind 
in den F i g. 3 und 4 gezeigt, die an Stelle der Riittel- 
forderer Forderb'ander verwenden. Wie aus der 
65 F i g. 3 zu ersehen ist, weist dieses Ausfuhrungsbei- 
spiel einen Behalter 40 auf. Im oberen Teil des Be- 
halters ist ein Forderband 42 vorgesehen, das iibe r 
eine Antriebsrolle 46 und eine Leerlaufrolle 44 Iauft. 
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Das Forderband 42 kann einige Pfund Tabak -...r -u 

einander hegen, dafi nur ein kJeiner Tdl des TahfT "pr arbeitenden F6rderer70 mit emem e^ter^ 

ShLbTrS d T Ban ^f m n-h T uite"a[fS Jesenen 1^^^ ^e^?^ 
ml t t f i ^ ^ Das ^derband 42 wird Riittekieh 7d Unterha,b der Luftschleuse 71 ist ein 

Zweck des Forderbandes 48 bestehtriarirT ^ ?' • Der e rwahxite Forderer wird <:« »*>♦•„•♦•„♦ ^ » 

j H gS A°r gemS6 dCr Erfindu i' weTst dafkulteSeb Fori deS Rfl ^^ ^efaJStoS 

J* Offnungen « einem Durchmesser , 5 SffSTcE SS^pS £"* * 

An. anderen Ende und unterhalb des Riittelsiebes Jff?^ Wi, 2 UDd Uber eine LeerifSe^S 
53 .st eine rot.erende Zackenwalze 54 in emem kon ?? de - deS Riitt&ls '^s 74 und unterhaJb dessll 

kaven Gehause angeordnet, die die zu langS ?abak" W?, ■ ^ -^Tljigrwalge 86_ angSrdnet die 

fasern aufbereitet. Das konkave GehSuse^ Je*T~ ^eiterleitung derTa bakfasen i mit der J5h« 
oberhalb des unteren Endes eiiJsJSSSJSS 3 ° ^ ^berhalb der K^die^e 86 i s J eS 

58 angeordnet. Die in der richtigen Lange vor £2? Wet ^ 88 vor g es <*en, die in der durch den 

den Tabakfasern werden von der Aht»U -1 g ! Pfei1 an 8 e deuteten Richtun* umlauft w 

endiosen Forderbandes 62, das £k£KS2b£ S Ein^T ™ 3Uf ^-al^ 
dem Ruttels.eb53 angeordnet ist nach ohP „ !»r Eme Sta mprvorrichtung 90 die ausli™™ w 

dert. Das Forderband^ wird ta^dfcS^Sn 8 ?^" " ^S^" 1 * 8 ? St6BeI 90 beSen ka^ SSkt^E 

angezeigte Richtung durch eine Antriebsmlle L Tabakfasern auf der Kardierwalze 86 «St pS. • 

getrieben und Iauff uber ein^ LeerlaufroHe 66 eL" ^^gersinn rotierenTe A^cWaLaSe £ 

uber dem Forderband 62 aneebracht »i n Swl ■ er Kurz tabak, der durch das Riittel^eK u- 

^^ig^T^taSS^^^^ i u iT lh 4^ Id durch das FWrtSSS^ 74 ^ 

J . Die Wirkungsweise der oben beschriebenen Vor « ™<1 94 tra 5 s P ortie *> der als AumahmetehMner 
nchtung .st wie folgt: Auf das Forderband 42 wkd SSt dem . ^""e^ieb und der SteUe/S ' d« <£ 

eine bestunmte Menge Tabak aufeebraSt .mrf - Kurztabak put den Tabakfasern mit der richri^n 

das Forderband 48 w!iterge £ eber j ^ enge S emischt wird, dient. DieserBehafw S *Vl 

Band 48 nehmen eine S^S^'S*? Jg?? 0 ^ ™ V ^aJtnis von ^gtSa^^KuS 

tabaks auf und lassen sie auf das schwLgende Ende" <» L i p- de ? ""P^gUchen Tabakvorrat aus We 

des Ruttelsiebes 53 fallen. Zur ErzieTunf B uL Fr S Flg ' 4 g ezei g f "t, ist der Behalter 94 trichter 

gebn 1SSe wird das Forderband 48 TyTchrS zur Vibfa lo'Zl^T^ ^ UDterhaJb des Forderb^S 

tionsgeschwmdigkeit des Ruttelsiebes 53 (und danut kle.wf % ' D ,' T „ Beh31ter 94 ist femer uber ?ine? 

zur Geschwindigkeit mit der die Tabakfasern klemen Zutedwalze 98, die mit Fliigeln versehenTt 

femt werden) angetrieben, so daU^ets Se "fclSe „ I^f ta ? K en biIden > angeordnet. Von h" er aS ge- 

Menge an Schnittabak am Ende des RutteTsiebes m d^W^/Jt^ ^ em Sa °^elf orderband 91 das 

der Form eines Haufchens 68 vorhanden ist d,e We.terfuhrung des Tabakstromes ubeminunt 

Wenn das Riittelsieb in Schwingungen versetzt Hfflte^nJlr ^ 4 , ZU ersehen ist ' bilden d «r Be- 

wird, fallen der Kurztabak und die TabakfaJm 2! ? a,ter 9< « und die Zutedwalze 98 zusammen einen be- 

der richtigen Lange durch das Rflttelsieb WnduS 6» Tabak2ufub " a «xn. Ein Rest von Ku^SabTk 

und gelangen auf das Forderband [62 ^ D?r LanofabS if* BehaJter 94 ™ d kann auf das 

wandert in ^ das konkave Gehause 56 ~ wo ^er durch die fa 91 ab ^™ werden. D^ch 

p4gg^be54jn_Kurztabak aufber e.tet und anf Sil Tabakvorrat wird gewahrleistet, daB trote 

F^^n^^fgTbTa-chT^vir^ ^?™ h n f? ^ Verhaltnis ^chen Langtaoak und 

und die Tabakstengel auf dem Forderband fil I? * f Kurztabak ™ urspriinghchen Tabakvorrat ein gleich- 
reichen schlieBlich fine Stefle t der^SSS ^der 5 wSHE l abaks h trom der d « Zigarettenfonf aul 

tnebsrolle 64, an der die Tabakstengel SfolS ih^s blld ^den Vornchtung zugefuhrt werden kann. 

.oCeren Gewichtes in den Behilter 67^ der^en ^S^S^j 
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Tabakvorrat liber eine Fordervorrichrung 70 oder 
einer anderen in den F i g. 1 und 3 gezeigten Vorrich- 
tung zugefiihrt und auf das Ende des Riittelsiebes 74 
in geregelter Menge aufgebracht. Der Schnittabak 
wird dabei vorzugsweise mit einer solchen Geschwin- 5 
digkeit zugefiihrt, daB an diesem Ende ein Tabak- 
iiberschuB vorhanden ist. Auf dem Riittelsieb 74 wird 
der Tabak sortiert, wobei der Kurztabak durch das 
Riittelsieb hindurchfallt und auf das Forderband 80 
gelangt, das den Kurztabak in den Behalter94 ein- io 
fiihrt, von wo er in geregelter Menge auf das Sammel- 
forderband 91 geleitet wird. Der auf dem Riittelsieb 
74 zuriickbleibende Langtabak wird in Schwingungen 
versetzt und gegen die Walzenanordnung 86, 88 hin 
gefordert sowie in geregelter Menge auf das Sammel- 15 
forderband 91 abgegeben. Auf diese Weise werden 
der Kurztabak und der Langtabak im gewiinschten 
Verhaltnis miteinander gemischt. Durch die Regelung 
der Zufuhr des Kurztabaks und des Langtabaks wird 
erreicht, daB der Tabakstrom, der dem die Zigaretten- ao 
form ausbildenden Teil der Maschine zugefiihrt wird, 
Kurz- und Langtabak in einem solchen Verhaltnis 
aufweist, daB die daraus hergesteUten Zigaretten die 
gewiinschte hohe Festigkeit und gute Raucheigen- 
schaften besitzen. as 

Die Vorrichtung gemaB der Erfindung kann in 
Zigarettenherstellungsmaschinen eingebaut oder an 
diese angebaut werden. Die pneumatische Leitung 
zum Trennen der Tabakstengel von dem Tabakstrom 
kann aJs pneumatischer Forderer zum Transportieren 30 
der Tabakfasern iiber eine reiativ groBe Entfernung 
verwendet werden. 

Patentanspriiche : 

35 

\ 1. Verfahren zum Bilden eines Tabakstromes 
I fur die Zigarettenhersteiiung mit moglichst gleich- 
j maflig verteiltem Kurztabak und Iangfaserigem 
I Tabak durch Sortieren des Tabaks in ein en Kurz- 
' tabakstrom und einen Langtabakstrom mittels 40 
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eines geneigten Riittelsiebes und Auflockern des 
Langtabakstromes sowie anschlieBendem Zu- 
sammenfiihren der beiden Tabakstrome, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Auf- 
lockern des Langtabakstromes gleichzeitig mit 
dem Sortieren erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Langtabakstrom zerkleinert 
und einem erneuten Sortiervorgang unterworfen 
wird. 

» 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zum Aussondern der schwe- 
ren Stengelteilchen od. dgl. der zusammengefiihrte 
Tabakstrom einer bekannten Windsichtung unter- 
worfen wird, 

4. Vorrichtung zum Bilden eines Tabakstromes 
fur die Zigarettenhersteiiung, zum Ausfuhren des 
Verfahrens nach Anspruch 1, mit einem geneig- 
ten Riittelsieb zum Sortieren des Tabaks in einen 
Kurztabakstrom und einen Langtabakstrom und 
Mitteln zum Auflockern des Langtabakstromes, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Riittelsieb als 
Riittelforderer mit einer Neigung ausgebildet ist, 
die ein Rutschen des Tabaks infolge seines Eigen- 
gewichts ausschlieBt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Riittelsieb 10 qmm groBe 
Offhungen aufweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Riittelsieb unter 
einem Winkel von etwa 10° zur Horizontalen 
schrag nach oben verlauft. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Riittelsieb etwa 
1000 Schwingungen pro Minute bei einem 
Arbeitshub von etwa 12,5 mm ausfuhrt. 
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